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L. RIASSUNTO 


II presente trovato si riferisce ad un manufatto per 1 ■ ottenimento di un 
corpo scatolare per 1 * alloggiamento particolarmente di contenitori di supporti 
mediatici che comprende un elemento lastriforme ripiegato per definire un corpo 
tubolare appiattibile che realizza due facce maggiori riunite da una costa supe- 
riore e da una costa inferiore. 

Su uno dei bordi liberi di ciascuna delle facce maggiori sono previsti, ri- 
spettivamente, un lembo interno ed un lembo esterno tra loro sovrapponibili per 
la formazione del corpo scatolare. 

La peculiarity del trovato e costituita dal fatto di comprendere, sul lembo 
interno, uno strato di materiale autoadesivo protetto da uno strato di prote- 
zione rimovibile. 

Sono poi previsti dei mezzi per la rimozione, tramite apparecchiature auto- 
ma-tiche, dello strato di protezione. 
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II presente trovato si riferisce ad un manufatto per 1 • ottenimento di 
un corpo scatolare per 1 • alloggiamento particolarmente di contenitori di 

supporti mediatici. 

Come e note, attualmente, i supporti mediatici, del tipo DVD, CD, na- 
stri magnetici e cosi via, sono normalmente alloggiati in contenitori che, 
a loro volta, vengono inseriti in una custodia che viene realizzata me- 
diante un corpo scatolare che, nel caso in cui sia ottenuta da materiale 
cartaceo, quale cartoncino stampato o simili, presenta una conf ormazione 
sostanzialmente parallelepipedica con una faccia aperta per 1 ■ inserimento 
a mo' di libro del contenitore dei supporti mediatici. 

Nei prodotti di pregio, quali DVD e simili, si preferisce realizzare 
i contenitori in cartoncini stampati anche in rilievo e conformati in modo 
tale che i bordi non presentino le linee di f ustellatura . 

Per risolvere questo problema vengono attualmente realizzati degli 
element! lastriformi che sono ripiegati in modo tale da definire un corpo 
tubolare appiattibile che realizza le due facce maggiori riunite da una 
costa super iore e da una costa inferiore, una faccia di costa risulta 
aperta e, sulla faccia opposta, risulta previsto un lembo chiudibile 
amovibilmente a mo' di scatola. 

Questo tipo di soluzione, anche se largamente adottato, presenta 


l'inconveniente di non garantire una ottimale chiusura del dorso posts- 
riore del corpo scatolare, in quanto e inevitabile un certo "spanciamento" 
della faccia maggiore a fianco della quale viene inserito il lembo di 
chiusura, che non e trattenuto. 

Per risolvere questo problema sarebbe necessario realizzare un incol- 
laggio in corrispondenza della costa posteriore, ma questa soluzione ri- 
sulta agevolmente praticabile solo dall ' industria cartotecnica che produce 
. ; _ — ^ <=■; snrebbe noi la necessita di trasportare 

Xa CUStOUld , ma. j-h iju"" 

il contenitore gia formato con un evidente ingombro di spazio, per cui si 
movimenterebbero delle masse molto voluminose, ma con un ridotto numero di 
contenitori, a causa del fatto che 1'elemento scatolare formato risulta 
vuoto . 

Per cercare di risolvere questo problema sono gia stati predisposti 
dei corpi scatolari o custodie che presentano su uno dei lembi che deve 
essere richiuso per formare il dorso posteriore, uno strato di collante 
autoadesivo protetto da uno strato di protezione rimovibile, per cui e 
possibile trasportare le custodie in conf ormazione appiattita e consentire 
la loro formazione da parte di chi introduce i contenitori di support! me- 
diatici, quali i contenitori di DVD e simili che sono stati predisposti 

dalla casa editrice. 

Questa soluzione implica P er6 la necessita di formare manualmente la 
custodia e, ovviamente, tale soluzione non e praticabile nel caso in cui 
debba essere realizzato un numero elevato di custodie, in quanto i costi 
relativi risulterebbero particolarmente elevati. 

II compito che si propone il trovato e appunto quelle di risolvere il 
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problema sopra esposto, realizzando un manufatto per 1 ■ ottenimento di un 
corpo scatolare per 1 • alloggiamento particolarmente di contenitori di sup- 
port! mediatici che offra la possibility di automatizzare la fase di for- 
mazione del corpo scatolare senza implicare la fase di applicazione di 
colle, ma potendo utilizzare uno strato autoadesivo gia predisposto che 
consente quindi, anche ad una industria non cartotecnica, di realizzare la 

formatura finale della custodia. 

.. j_i — i4-« o^r,r-a ssnnsto. uno scodo particolare del tro- 
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vato e quello di realizzare un manufatto in cui sia possibile trasportare 
le custodie o corpi scatolari in posizione appiattita, eseguendo la forma- 
tura utilizzando delle macchine automatiche. 

Ancora uno scopo del presente trovato e quello di realizzare un manu- 
fatto in cui le particolari soluzioni tecniche adottate diano la possibi- 
lity di automatizzare le fasi di formatura, utilizzando dei mezzi meccani- 
ci particolarmente semplici ed efficaci. 

Ancora uno scopo del presente trovato e quello di realizzare un 
manufatto che, per le sue peculiar! caratteristiche realizzative, sia in 
grado di dare le piu ample garanzie di affidabilita e sicurezza nell'uao. 

Non ultimo scopo del presente trovato e quello di realizzare un manu- 
fatto che sia facilmente ottenibile partendo da element! e material! di 
comune reperibilita in commercio, e che, inoltre, sia competitivo da un 
punto di vista puramente economico. 

II compito sopra esposto, nonche gli scop! accennati ed altri che me- 
glio appariranno in seguito, vengono raggiunti da un manufatto per 1' otte- 
nimento di un corpo scatolare per 1 ' alloggiamento particolarmente di con- 
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tenitori di support! mediatici, secondo il trovato, comprendente un ele- 
mento lastriforme ripiegato per definire un corpo tubolare appiattibile 
realizzante due facce maggiori riunite da una costa superiore e da una co- 
sta inferiore, su uno del bordi liberi di ciascuna di dette facce maggiori 
essendo previsti, rispettivamente, un lembo interno ed un lembo esterno 
tra loro sovrapponibili per la formazione del corpo scatolare, caratteriz- 
zato dal fatto di comprendere, su detto lembo interno, uno strato di mate- 

. . . . _ ^ _^ j- _ j - — „ ^+.^=-1-^ Hi nr^P7inne rimovibile. essendo 
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inoltre previsti mezzi per la rimozione, tramite apparecchiature automa- 
tiche, di detto strato di protezione. 

Ulteriori caratteristiche e vantaggi risulteranno maggiormente dalla 
descrizione di una forma di esecuzione preferita, ma non esclusiva, di un 
manufatto per i ■ ottenimento di un corpo scatolare per 1 ' alloggiamento par- 
ticolarmente di contenitori di support! mediatici, illustrato a titolo in- 
dicative e non limitativo con l'ausilio degli uniti disegni in cui: 

la figura 1 rappresenta schematicamente l'elemento lastriforme costi- 
tuente il manufatto con evidenziata a linee tratteggiate la posizione ri- 
piegata delle ali di finitura; 

la figura 2 evidenzia il corpo tubolare in posizione appiattita otte- 
nuto dalla ripiegatura dell ■ elemento lastriforme, con evidenziati i mezzi 
per la rimozione dello strato di protezione rimovibile; 

la figura 3 evidenzia il corpo scatolare una volta rimosso lo strato 
di protezione; 

la figura 4 evidenzia la fase di piegatura del 
strato autoadesivo; 
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la figura 5 evidenzia la fase finale di ripiegatura e di incollaggio 

del lembo esterno; e 

la figura 6 rappresenta schematicamente in esploso il corpo scatolare 

ed il contenitore di supporti mediatici del tipo DVD. 

Con riferimento alle citate figure, il manufatto per 1 • ottenimento di 

un corpo scatolare per 1 ■ alloggiamento particolarmente di contenitori di 

supporti mediatici, secondo il trovato, comprende un elemento lastriforme, 

, . .-. n Hi ri f primento 1 il auale preferibil- 
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mente, ma non necessariamente e realizzato in materiale cartaceo con una 
stampa, eventualmente in rilievo, sulla sua faccia esterna. 

L- elemento lastriforme 1 definisce una faccia maggiore frontale 2 la 
quale e riunita tramite una costa superiore 3 ad una faccia maggiore po- 
sterior 4 che e connessa ad un primo lembo della costa inferiore 5 che 
risulta incollabile al di sopra di un secondo lembo della costa inferiore 
6 che e connesso in corrispondenza del bordo libero della faccia maggiore 
frontale 2 . 

Per ottenere una ottimale finitura senza lasciar apparire dei bordi 
fustellati alia faccia maggiore frontale e connessa, tramite una linea di 
piegatura, un'ala frontale 10 che & ripiegabile sulla faccia maggiore 
frontale 2, come evidenziato a linee tratteggiate, analogamente risulta 
prevista una ala posteriore 11, connessa alia faccia maggiore posteriore 4 
ed una aletta superiore 12 e connessa al bordo della costa superiore; 
inoltre e prevista un' aletta inferiore 13 a conf ormazione triangolare che 
si inserisce in corrispondenza di un corrispondente smusso definite dal 
secondo lembo 6 . 
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Una volta effettuata la ripiegatura delle all di finitura 10, 11, 12 
e 13 ed eseguito 1 1 incollaggio tra il primo lembo ed il second© lembo del- 
la costa inferiore, si viene a formare un corpo tubolare appiattibile che 
definisce il corpo scatolare. 

in corrispondenza dei bordi liberi delle facce maggiori, cioe dei 
bordi non interessati dalle ali 10 e 11 risulta previsto un lembo interno 
20 connesso alia faccia frontale 2 ed un lembo esterno 21 connesso alia 
faccia maggi-ore posteriors 4 . 

Inoltre sono previste una linguetta superiore 22 connessa alia costa 
superiore 3 ed una linguetta inferiore 2 3 che e connessa in corrispondenza 
del primo lembo della costa inferiore 5. 

Sulla faccia esterna del lembo interno 20 viene previsto uno strato 
di materiale autoadesivo 30 che e protetto da uno strato di protezione ri- 
movibile 31 costituito, ad esempio, dal tipico foglio con la superficie 
politenata che consente 1 ■ agevole distacco dal materiale autoadesivo. 

La caratteristica peculiare del trovato e costituita dal fatto che 
vengono previsti dei mezzi che consentono di eseguire la rimozione, trami- 
te apparecchiature automatiche, dello strato di protezione. 

Tali mezzi in una forma di realizzazione preferita, sono ottenuti da 
un primo foro passante 40 realizzato sulla linguetta inferiore 23 ed un 
secondo foro passante 41 realizzato in corrispondenza di una estremita del 
lembo interno 2 0 che present a lo strato autoadesivo. 

I fori 40 e 41 sono tra loro posizionati in collimazione allorquando 
il corpo scatolare e in posizione appiattita. 

Per eseguire in modo automatico la rimozione dello strato autoadesivo 
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ft previsto un punzone 50 che viene inserito nei fori 40 e 41 disposti in 
collimazione, in mode da staccare una estremita dello strato di protezione 
rimovibile 31 che pud essere agevolmente preso da un elemento di rimozione 
che lo distacca, in mode automatico, dallo strato autoadesivo, che e quin- 
di ripiegabile, come illustrate in figura 4 e sul quale e ripiegabile a 
sua volta il lembo esterno 21 ottenendo la formazione del corpo scatolare. 
come si vede quindi viene fornita una soluzione che consente anche 

„ „,,i„H-i nnn dotata di macchine in grado di 

all ' industria non cai tutBtuiv-o <= 

eseguire le operazioni di incollaggio, di eseguire automatic amente la for- 
matura della scatola con 1 ■ incollaggio del dorso, cosa questa che attual- 
mente o veniva realizzata manualmente o poteva essere eseguita solo nel- 
l'industria cartotecnica. 

La peculiarity del trovato si estrinseca quindi nel fatto di aver 
previsto dei mezzi, che peraltro sono particolarmente semplici, in quanto 
in sostanza sono ottenuti per la presenza dei due fori 40 e 41 che si di- 
spongono tra loro in collimazione con il corpo tubolare in posizione ap- 
piattita e che consentono 1 ' inserimento automatico di un estrattore, con 
possibilita di prelevare automatic amente lo strato di protezione autoade- 
sivo, agevolandone la sua rimozione e consentendo quindi la rapida forma- 

zione della scatola. 

II trovato cosi concepito e suscettibile di numerose modifiche e va- 
riant! tutte rientranti nell'ambito del concetto inventivo. 

inoltre tutti i dettagli potranno essere sostituiti da altri element! 

tecnicamente equivalents 

/in pratica i material! impiegati, nonche le dimension! e le forme 
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contingenti potranno essere qualsiasi a seconda delle esigenze, 
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1. Manufatto per 1 ' ottenimento di un corpo scatolare per l'alloggia- 
mento particolarmente di contenitori di support! mediatici, comprendente 
un elemento lastriforme ripiegato per definire un corpo tubolare appiatti- 
bile realizzante due facce maggiori riunite da una costa superiore e da 
una costa inferiore, su uno dei bordi liberi di ciascuna di dette facce 
maggiori essendo previsti, rispettivamente, un lembo interno ed un lembo 
esterno tra lore sovrapponibili per la formazione del corpo scatolare, ca- 
ratterizzato dal fatto di comprendere, su detto lembo interno, uno strato 
di materiale autoadesivo protetto da uno strato di protezione rimovibile, 
essendo inoltre previsti mezzi per la rimozione, tramite apparecchiature 
automatiche, di detto strato di protezione. 

2. Manufatto, secondo la rivendicazione precedente, caratterizzato 
dal fatto che detto strato di protezione rimovibile e costituito da un fo- 
glio con superficie politenata. 

3. Manufatto, secondo le rivendicazioni precedent!, caratterizzato 
dal fatto che detto elemento lastriforme comprende una linguetta superiore 
connessa a detta costa superiore ed una linguetta inferiore connessa in 
corrispondenza di detta costa inferiore, dette linguette superiore ed in- 
feriore essendo ripiegabili al di sotto di detti lembi interno ed esterno 
alia formazione della scatola. 

4. Manufatto, secondo una o piu delle rivendicazioni precedenti, ca- 
ratterizzato dal fatto che detti mezzi per la rimozione, tramite apparec- 
chiature automatiche, di detto strato di protezione comprendono almeno un 
foro passante realizzato in corrispondenza di una estremita di detto lembo 
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interno presentante detto strato autoadesivo, in detto almeno un foro pas- 
sante essendo inseribile un punzone per il distacco di un lembo di detto 
strato di protezione. 

5. Manufatto, secondo una o piu delle rivendicazioni precedent!, ca- 
ratterizzato dal fatto che detti mezzi per la rimozione, tramite apparec- 
chiature automatiche, di detto strato di protezione, comprendono un primo 
foro passante realizzato su detta linguetta inferiore ed un secondo foro 
passante realizzato in corrispcndenza delle estremita di detto lembo in- 
terno, detti fori essendo tra loro posizionabili in collimazione con detto 
corpo scatolare in posizione appiattita. 

6. Manufatto, secondo una o piu delle rivendicazioni precedenti, ca- 
ratterizzato dal fatto che detto corpo scatolare presenta la faccia, op- 
posta a quella definita da detti lembi interno ed esterno tra loro sovrap- 
posti, aperta, i bordi liberi di dette facce maggiori in corrispondenza di 
detta faccia aperta essendo definiti dal ripiegamento di un'ala frontale e 
di un'ala posteriore rispettivamente connesse alia faccia maggiore fronta- 
le e alia faccia maggiore posteriore di detto elemento lastriforme. 


II Mandatario: 



TAV. I 



TA\/. II 



TAV. Ml 



